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(57) Abstract 

Hie invention concerns a 
method of manufacturing a housing 
with a shielding effect, and a housing 
with a shielding effect manufactured 
in this way for radio equipment with 
two shell-like housing halves whose 
concave sides fit against each other 
and which hold the radio equipment 
between them. In order to make 
a second manufacturing process 
unnecessary, the housing (6) is made 
of electrically conducting plastic, and 
a seal consisting of an electrically 
conducting layer of silicone is fitted 

round the edges of the housing (6) by which contact is made, the housing and the seal being manufactured by a two-component 
injection-moulding process. 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstelmng eines Gehauseteils mit Schirmfunktion und ein Gehauseteil mit Schmnfunktion 
fur ein Funkgerat mit schalenf&rmigen, mit ihren einander zugekehnen ofTenen Seiten aufeinanderliegend angeordneten Gehauseteil en 
zur Aufnahme der Einrichtung des Funkgerates. Zur Emspanmg eines zweiten Herstellungsvorgangs besteht das Gehauseteil (6) aus 
einem leitfthigen Kunststoff und auf die der Kontaktierung des Gehauseteils (6) dienenden Kanten ist eine Dichtung aus einer leitenden 
Silikonschicht aufgebracht, wobei das Gehauseteil und die Dichtung in einem ZweikomponentenspritzguBverfahren hergestellt werden. 
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Bes chre ibung 

Verfahren zur Herstellung eines Gehauseteils nut Schirmwirkung 
fur Funkgerate 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur Her- 
stellung eines Gehauseteils mit Schirmwirkung und ein Gehau- 
seteil mit Schirmf tank t ion, welches nach diesem Verfahren her- 
gestellt worden ist, fur ein Funkgerat aus schalenfonnigen, 
mit ihren einander zugekehrten offenen Seiten auf einander- ' 
liegend angeordneten Gehauseteilen zur Aufnahme der Ein- 
richtung des Funkgerats. 

In Funkgeraten, z.B. Mobilfunk- bzw. Schnurlostelefongeraten, 
ist zum Schutz der Hochfreguenz- und niederf reguenten Logik-' 
baugruppen gegen Storeinstrahlung und Storaussendung elektro- 
magnetischer Strahlen eine Schirmung erforderlich. Zur Schir- 
mung konnen in bekannter Weise z.B. gel6tete Schirmrahmen, 
Schirmbleche, metallisierte Kunststof fgehause, DruckguBgehause 
usw. verwendet werden. Derartige Bauteile erhohen das Ge- 
rategewicht, vergr6Sern das Geratevolumen, verteuem den Ge- 
ratepreis und sind aufgrund zahlreicher schwieriger Montage- 
prozesse sehr f ertigungsintensiv. Auch die Verwendung metal- 
lisierter oder galvanisierter Kunststof fteile als Gehauseteile 
ist fertigungstechnisch aufwendig, da in jedem Fall zwei vol- 
lig getrennte Arbeitsschritte mit unterschiedlichen Werkzeug- 
maschinen notwendig sind. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, fur ein Gehause der 
obengenannten Art auf einfache Weise Gehauseteile herzustel- 
len, welche eine gute Schirmwirkung aufweisen. 

Diese Aufgabe wird fur ein Gehauseteil der eingangs beschrie- 
benen Art dadurch gelost, daB mittels eines Zweikomponenten- 
spritzgieBverfahrens in einem Arbeitsgang das Gehauseteil aus 
einem leitfahigeh Kunststoff gespritzt wird und auf die der 
Kontaktierung dienenden Kanten des Gehauseteils eine Dichtung 
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aus einem elektrisch leitenden elastischen Kunststof f aufge- 
bracht wird. 

Bei den gemafi der vorliegenden Erfindung hergestellten Gehau- 
seteile wird das fertigungstechnische Problem eines zusatzli- 
chen Produktionsschritts gelost, da das Gehauseteil in einem 
exnzigen Arbeitsgang hergestellt werden kann. Die Erfindung 
ermOglicht daruber hinaus das Weglassen von zusatzlichen EMV- 
Dichtungen, die vorher entweder bei der Gehausemontage einge- 
legt bzw. durch einen zusatzlichen Behandlungsschxitt aufdis- 
penst werden muilten. 



Weitere zweckmaSige Ausgestaltungen der Erfindung ergeben sich 
aus den- Unteranspruchen sowie aus der nachfolgenden Beschrei- 
15 bung. 

Nachstehend wird die Erfindung anhand eines in der Zeichnung 
dargestellten Ausfuhrungsbeispiels erlautert. 

Es zeigen 

FIG 1 einen Langsschnitt durch ein Funkgerat, bei welchem ein 
mittels des erfindungsgemaSen Verfahrens hergestelltes 
Gehauseteil verwendet wird, 

FIG 2 einen Querschnitt durch das Funkgerat von FIG 1 zwischen 
den Tasten des Funkgerates, 

FIG 3 eine Teildarstellung der Einzelheit Y fur den Fall, daE 
das Gehauseteil aus einem intrinsisch leitendem Thermo- 
plast besteht, und 

FIG 4 eine Teildarstellung der Einzelheit Y fur den Fall, daE 
das Gehauseteil aus einem metallfasergefulltem Thermo- 
plast besteht. 
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Das Funkgerat 1 weist auf seiner Oberseite ein Display 2 sowie 
ein Tastenfeld 3 auf. An der oberen Stirnflache ist seitlich 
eine Antenne 4 angebracht. Das Gehause des Funkgerates besteht 
aus einer Oberschale 5 und einer Unterschale 6, die nit ihren 
einander zugekehrten offenen Seiten aufeinanderliegend ange- 
ordnet sind. Die Oberschale 5 weist u.a. Durchbruche fur das 
Display 2 sowie das Tastenfeld 3 auf. Zwischen den aufeinan- 
derliegenden Halbschalen 5 und 6 ist eine Leiterplatte 7 zur 
Aufnahme von Hochfreguenzbauelenenten und Logikbaugruppen des 
Funkgerates angeordnet. Um eine EMV-Schirmung zu erreichen, 
muS daher die Unterschale 6 als Schirm benutzt werden. 

ErfindungsgemaS wird die Unterschale 6 und die Dichtung 8 in 
einem Zweikomponentenspritzgufiverfahren hergestellt. Dadurch 
entfailt bei der erf indungsgemaSen Unterschale ein zweiter 
Produktionsschritt. AuEerdem ennoglicht die Erfindung daruber 
hinaus das Weglassen von zusatzlichen EMV-Dichtungen, die vor- 
her entweder bei der Gehausemontage eingelegt bzw. durch einen 
zusatzlichen Behandlungsschritt aufdispenst werden muSten. 

Die Dichtung 8 aus leitenden Silikonkautschuk dient zur besse- 
ren Kontaktierung zwischen Leiterplatte 7 und Unterschale 6 
ist im Kontaktbereich vorgesehen. 

Als erste Koniponente fur die Unterschale 6 kann entwerder ein 
intrinsisch leitender Thermoplast oder ein metallfasergeful- 
lter Thermoplast gewahlt werden. Der Unterschied liegt darin, 
dafi es sich bei den intrinsisch leitenden Thermoplast urn ein' 
reines Polymer handelt, welches eine einfarbige gleichmaBige 
Oberfiachenstruktur aufweist. Dagegen besitzt der metallfa- 
sergefQllte Thermoplast aufgrund seiner Fullstoffe eine Ober- 
flache mit Fliefistrukturen. Diese Tatsache k6nnte z. B. zu De- 
signzwecke benutzt werden. 

FIG 3 und FIG 4 zeigen in einer Detaildarstellung Einzelheiten 
im Auf lagebereich der Leiterplatte 7 auf dem Schalenrand der 
Unterschale 6. 
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Bei den gezeigten Ausfuhrungsformen ist die Innenseite der Un- 
terschale 6 in ihrem oberen Bereich abgestuft, wobei die Lei- 
terplatte 7 auf der parallel zur Leiterplatte 7 liegenden Fla- 
che der Stufe aufliegt. Auf dieser Flache der Stufe ist beiin 
dargestellten Ausfuhrungsbeispiel in einem Zeikcjmponent en- 
sprit zguBverfahren die Dichtung aus leitendem Silikonkunst- 
stoff aufgebracht. 

Besteht die eigentliche Unterschale 6 aus einem intrinsisch 
leitendem Thermoplast, so ist ihre Oberflache leitend und es 
ergeben sich die in FIG 3 dargestellten Verhaltnisse . 

Besteht- die eigentliche Unterschale 6 aus einem metallfaser- 
gefulltem Thermoplast, so ist ihre Oberflache nicht leitend 
und es ergeben sich die in FIG 4 dargestellten Verhaltnisse. 
Durch das ZweikomponentenspritzguSverfahren werden in dieser 
Flache die Metallfasern (9) des metallfasergefullten Thermo- 
plasts, aus welchem die Unterschale 6 besteht, automatisch 
freigelegt, so dafi es zu einer zufriedenstellenden guten elek- 
trischen Verbindung kommt. 

Die Leiterplatte 7 liegt mit ihrer Unterseite auf der Stufe 
und damit auf der aus leitendem Silikonkautschuk bestehenden 
Dichtung 8 auf, welche an der Verbindung zur Leiterplatte 7 
einen niederomigen Kontakt zu den Masseflachen der Leiter- 
platte 7 und der leitenden Unterschale herstellt. 
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Patentanspruche 



1. Verfahren zur Herstellung eines Gehauseteils nit Schirm- 
funktion far ein Funkgerat mit schalenformigen, mit ihren ein- 
ander zugekehrten offenen Seiten aufeinanderliegend ange- 
ordneten Gehauseteilen zur Aufnahme der Einrichtung des Funk- 
gerates, 

dadurch gekennzeichnet, 

daS mittels eines ZweikomponentenspritzgieSverf ahrens in einein 
Arbeitsgang das Gehauseteil (6) aus einem leitfahigen Kunst- 
stoff gespritzt wird und auf die der Kontaktierung dienenden 
Kanten des Gehauseteils (6) eine Dichtung aus einem elektrisch 
leitenden elastischen Kunststoff aufgebracht wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi als Dichtung ein nichtleitendes thermoplastisches Elasto- 
mer, in das elektrisch leitende Partikel eincompoundiert sind, 
aufgebracht wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS als Dichtung ein Silikonkunststof f aufgebracht wird. 

4. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS fur das Gehauseteil (6) ein intrinsisch leitender Thermo- 
plast verwendet wird. 

5. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi fur das Gehauseteil (6) ein metallfasergefullter Thermo- 
plast verwendet wird. 



6. Gehauseteil, das nach einem Verfahren gemaS einem oder meh- 
reren der Anspruche 1 bis 5 hergestellt worden ist, 
dadurch gekennzeichnet, 
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daS die Dichtung (8), welche sich nach dem Herstellungsvorgang 
auf den Kanten des Gehauseteils (6) befindet, an der Verbin- 
dung zu einer im Bereich der Trennflache der Schalen angeord- 
neten Leiterplatte (7) einen niederohmigen Kontakt zu den Mas- 
seflachen der Leiteplatte (7) herstellt. 



